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设计者:

纸张:

日  期：

比例：

页数:

1 : 1

2023/12/11

A3

专家组

零件11

编号：2023-CX-001

2023年六安市

职工劳动和技能竞赛

数控车工样题

A A

技术要求：
1、未注倒角C1；
2、未注圆角R0.5；
3、应注意加工圆滑，不要有毛刺；
4、竞赛主要以尺寸精度进行评分；
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